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Acoustic column inspector® - ACI®




Beim Dusenstrahlverfahren ist neben der Steuerung
der erforderlichen Festigkeit die Bestimmung des
Saulendurchmessers wichtig. Da speziell bei
wechselnden Bodenschichten die Saulenherstellung
stets angepasst und mit variierenden Parametern
erfolgen muss, ist diese Entwicklung sowohl technisch
als auch wirtschaftlich von Bedeutung. Das Verfahren
kommt immer haufiger zur Anwendung, insbesondere
wenn ein Freilegen von Probesaulen aufgrund der Tiefe
oder bei beengten Platzverhaltnissen nicht méglich ist.
With jet grouting, as well as controlling material
strength, being able to determine the column diameter
is essential. In layered soil formations, columns have

to be installed using varying parameters to achieve

a uniform geometry. This technical innovation can help
and is used increasingly, particularly where it's difficult
to install test columns because of depth or confined

space.
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Jetting/Grouting
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Versuchsaufbau zur Optimierung der

Durchmesser- Produktionsparameter
bestimmung mittels Optimisation of
ACl® production parameters

ACI® test setup to
determine the
diameter of columns
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Acoustic column inspector® - ACI®

Der ACI® erméglicht eine unvergleichbare
Qualitatssicherung bei der Herstellung von Saulen mit
dem Duisenstrahlverfahren (Soilcrete®)

The ACI® provides excellent quality assurance when
executing Jet grouting (Soilcrete®) columns

Piezo-Sensoren
Piezo-sensors

Pegelstange mit
aufgesetzten
Piezo-Sensoren

Soilcrete®

Kontakt
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kein Kontakt
no contact

Soilcrete®
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Messung des Kontakts zwischen Diusenstrahlelementen und Bestand
Measuring contact between existing structures and jet grouting elements

Neben der Online-Optimierung der Herstellparameter besteht bei diesem System — einzigartig in der
Qualitatskontrolle beim DSV —auch die Mdglichkeit den Kontakt zwischen Dlsenstrahlkérpern (Vollséulen,
Halbsaulen, Lamellen) und beispielsweise Bohrpfahlen oder Spundwénden nachzuweisen.

This system allows you to monitor and optimise production parameters and actually prove there is contact
between jet grouting elements (full columns, half columns, lamellas) and, for example, bored piles or sheet pile
walls.

Bohrpfahle
Bored piles

ACI°-Sensor
ACI°-sensor

Spundwand Bewehrung
Sheet pile wall Reinforcement Soilcrete®
Dokumentation der ACI® Herstellungsparameter
Documentation of ACI® execution parameters
Baustelle: Muster Datum
Site: sample Date

A Zeitskala (analog zur Datenaufzeichnung)
Time scale (analogy to data recording)

é é B DistanzvonPegell=1m

Distance of feeler pipel1=1m

_ Distanz/Distance1,1m C Permanente ,Spitzen” zeigen den Kontakt

n | Permanent ,peaks” show the contact

D KeinKontakt zu Pegel 2, Distanz1,1 m
No contact at feeler pipe 2, distance 1.1 m

3 KELLER E Herstellungsparameter
Parameters for execution
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Projektbeispiele
Case studies

2017-2018
Brenner Basis Tunnel (Italien)
Brenner Base Tunnel (Italy)

2015-2018
Koralmtunnel BL 60.3 St.Kanzian (Osterreich)
Koralm Tunnel BL 60.3 St.Kanzian (Austria)

2014
Hochwasserschutz Cunovo (Slowakei | Tiefe 35 m)
Flood protection, Cunovo (Slovakia | Depth 35 m)

2013

Baugrubensohle, Hotel Q22, Warschau (Polen |
S&ulen @ 4,5 m)

Excavation slab, Hotel Q22, Warsaw (Poland | Column
@ 4.5m)
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Geotechnical solutions specialist
www.keller.com
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